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T Integrierte Bedi
Anwendungsbeispiel: Automatische Ver messung rung ¢ber Me s Sr ¢

Aut omati sche Ver mes-sun T Kompakte Ausf ¢hr
al s Hakenmaschi
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T Integrierte Ferr
Di automati sche -MeGS@niwagee NF ¢

internationalen Konzern als Referen f Touchscreen Pane
Teilespektrum kenftiog eine qualif
anzubieten.

Di Messanl age ersetzt einen besteh
gestiegenen Anforderungen eine 10009
erforderlich machen. Die automati sc
de Schleifmaschine platziert.
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Di Anl age verfg¢¢gt cber zwe i getr
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Det ai l ansicht
Messrachen unbe
Links: NI O Balnd,MeEsisnrsatcehl el eBlldat gear z,
Besonderheiten:
Die Anl age i st schnell auf unterschiedliche Bauteiltyp
getrennt best¢ckbare Magazine verwende
gemessen werden.
Jeglicher Werkereinfluss ist ausgeschl
F¢r 1O Messungen betragt die Taktzeidt
eine Wiederhol messung, bevor das Baute
Die Kalibrierung der Anl age erfol gt a
Baur aum. Dieser wird vom Handlingsyste
Ei e System¢gberpregfung erfolgt manuel |
Di e aut omati schen Messanl agen von Ni pberding k°®nnen p
betreut wer den. Das spart Zeit und Kogdten insbesonder e
global [/ international aufgestellt sinf.
Weitere Referenzen:
Ni eberding hat in den vergangenen Jahr ¢ Re
aut omati sche Messanl agen erarbeitet Zyl
Kurbel well enbohrung, Getrieber&der, "I E
Getriebewellen, Zapfen und Geh2useteillep
Dabei i st es uns wichtig, die Kundenf ¢r i M al
zukunftsfahige, flexible L°sung umzusefz
Gerne senden wir | hnen mehr I nformatiope e f
bd@
gd
Al l es I m [/ ber bl
Das Bedienpane
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Drehtell er

das Bauteil ni cht vV e
beschriftet wird.

i dar f sich
Bauteil

Messdorn i st schwi mmend
Messung erfol gt

gel agert
automati sch.

Messergebnis wird zur Korrektur a

Messanl age f¢cr Nocken

schriftlicher

VGw we mmieghuenig d d et



Echtzeitf2@2higes ERP Sylstem sichert
Termi ntreue in der Fer

Damit Unternehmen am Markt erfolgr m

neben dem marktgerechten Preis und :

Termintreue sti mmen. =

Ni eberding hat nicht zuletzt durch degfé'ﬂ_ﬂ. e — e
echtzeitfahiges ERP System investipres _, . s+ .  _‘yreo
vol umen eine termingerechte Auftr agsszs=s= Placl lmamas  raw “;J.E.l‘.__'_gher
Ende 2014 ist das System nun erf ofl 0o ———seeeea) |
weiterentwickelt. Mit dem ERP Systkm istVesashegyich’ Sd
jedem Zeitpunkt exakt abzubilden und zu steuern.
Beschreibung:

In allen Abteilungen befinden sichl] Terminals an denen
Arbeitsgaumge adbmel den. E_:*_M,T»MW.MMW% =

i ber diese Terminals bietet di e So|ft 1 d
Arbeitsg2nge an. Di e Wdarrkt egrlfieAkuéf it e €|y «

zusammenf assen, wodurch R¢gstzeiten|jul ; i e S [
Das ERP System erfasst t2aglich m¢hi ::'\—‘- l
Abwei chungen von den Pl 2nen.
. . . . . A / P ekt S
Ein weiterer Vorteil i st di e Frg,herkennu%ag Yien" 'Y Shen!
schiebungen, denen man nun entsprefphend entgegensteuer.
ERP System wurde speziell an di e Bed¢rfnisse von N
angepasst. i ber ent sprechende Auswlertungen Kk°nnen unse
manager i hre Kunden i mmer aktuell ] ¢ber den momentanen
Auftrages informieren. Mittels int B
die Projektkosten f¢r die Projektbdt €o an
el I
-
Auch relevante Zul i eferer und di e == :_“. Ner
. - ]
Software des ERP Systems angesteuer|t .z — e
(]
Weiterer Ausbau: = __"ﬂ : _
Weiterhin ist geplant, neben dem E "[ 0 ; '['];eri
das Verkaufssystem vollst2andig an |Jdas E‘E{Pa/éfsfafé%nnganfﬁt
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